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INTRODUCAO

Atualmente as lavanderias industriais de jeans vém se aprimorando em uma
grande quantidade de processos. Cada vez mais, estas empresas deixam de ser
prestadoras de servico, sendo hoje industrias de moda e tendéncias, na criacao de
confeccbes. Estas empresas tém a agua como principal recurso natural, pois a
mesma € essencial nas diversas etapas de producdo e consequentemente ha
geracdo significativa de efluentes que, se nao forem tratados e dispostos
adequadamente, podem provocar diversos problemas de ordem social, ambiental e

econdmica.

A industria téxtil inclui um diversificado e fragmentado grupo de atividades e
processos relacionados com os produtos téxteis (fibras, fios e tecidos). A producgao
mundial anual de téxteis € de cerca de 30 milhdes de toneladas, exigindo 70.000
toneladas de diferentes corantes, que causam sérios problemas de contaminacéo
ambiental (TALARPOSHTI et al., 2001). Azbar et al. (2004) indicaram que mais de
700.000 toneladas, de cerca de 10.000 tipos de corantes e pigmentos sao
produzidos anualmente em todo o mundo, dos quais aproximadamente 20% sao

lancados como efluentes industriais durante os processos de tingimento téxtil.
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Santos (2005) estimou que 10° kg de corantes s&o anualmente produzidos no
mundo, dos quais 70% pertencem a classe dos corantes azo (-N-N-). Yusuff e
Sonibare (2004) discutiram que a remocao da cor pode aumentar 0s riscos de

poluicdo. Um exemplo € a producdo de aminas, resultado do tratamento dos

corantes azo, que sdo mais impactantes e contaminantes que o proprio corante.

Tal processamento requer elevadas quantidades de agua e apresenta altos
indices de consumo de produtos quimicos para as diversas operacfes de lavagem,
branqueamento, tingimento e acabamento. Cerca de 100 m® de &gua sdo
consumidos em média para cada tonelada de tecido processado, gerando 100 kg de
matéria organica em termos de Demanda Quimica de Oxigénio (DQO). Por outro
lado, o consumo de 4gua e a geracao de efluentes a partir de uma industria téxtil
dependem das operacdes de tratamento empregado durante as diversas etapas do
seu processamento (HASSEMER; SENS, 2002).

Os efluentes provenientes de uma indlstria téxtii sdo geralmente
multicoloridos, contém compostos ndo biodegradaveis e apresentam elevadas
concentrac6es de Demanda Bioquimica de Oxigénio (DBO) e Demanda Quimica de
Oxigénio (DQO). O efluente langcado nos corpos receptores reduz a profundidade de
penetracdo de luz solar em meio aquatico, que, por sua vez, diminui a atividade
fotossintética e a concentracdo de oxigénio dissolvido (OD). Além disso, a presenca
de corantes e metais inibe a atividade microbiana e, em alguns casos, pode interferir
ou afetar significativamente a eficiéncia do sistema de tratamento biol6gico
(YUSUFF; SONIBARE, 2004; BABU et al., 2007).

Yusuff e Sonibare (2004) afirmaram que o tipo do tratamento aplicado exerce
forte influéncia sobre os impactos potenciais no meio ambiente devido as diferentes

caracteristicas associadas a esses efluentes.
Hassemer e Sens (2002) apontaram que os efluentes téxteis sdao
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caracterizados por grande variacdo de cargas, em razdo da prépria variacdo do

processo industrial que envolve a sequéncia de producdo e acabamento téxtil. A

Tabela 1 apresenta a composi¢ao quimica dos efluentes da industria téxtil.

Tabela 1: Composicao dos efluentes de uma industria téxtil

Processo Composicéo do Efluente Caracteristica
Engomagem Amido, ceras, _ garpoximetilcelulose Elevada DBO e DQO
(CMC), alcool polivinilico (PVA)
Amido, CMC, PVA, gorduras, ceras, | Elevada DBO e DQO, sdélidos
Desengomagem - . .
pectinas suspensos e dissolvidos
Hipoclorito de sddio, Cl,, NaOH, H,0O,, | Elevada alcalinidade e sélidos
Brangqueamento NaSiO3, &cidos, tensioativos, fosfato | suspensos
de sédio e pequenas fibras de algodao
pH elevado, baixa DBO alta
Mercerizacao Hidroxido de sddio e cera de algoddo | concentracdo de sélidos
dissolvidos
Muito colorido, alta concentracao
I Uréia, agentes redutores, agentes de_ DBO e s()hd?s d'SSOIY'.dOS’
Tingimento oxida,ntes acido acético de’Eergentes baixa concentragcdo de sodlidos
' ' suspensos e presenca de metais
pesados
Altamente colorido, elevada DBO,
Uréia, amidos, gomas, Oleos, acidos, | aparéncia oleosa, ligeiramente
Impresséao espessantes, agentes redutores, | alcalino presenca de sdlidos
alcalis suspensos, e baixa concentracdo

de DBO

Fonte: adaptado de Yusuff e Sonibare (2004)

A Tabela 2 apresenta caracteristicas fisico-quimicas dos efluentes de uma

indUstria téxtil.

Tabela 2: Caracteristica dos efluentes de uma industria téxtil

Caracteristica Valores
pH 9,8-11,8
Alcalinidade total (mg CaCOs) 17-22
DBO (mg/L) 760 — 900
DQO (mg/L) 1400 - 1700
Solidos Totais (mg/L) 6000 — 7000
Cromo total (mg/L) 10-13

Fonte: adaptado de Yusuff e Sonibare (2004)
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Como as caracteristicas dos efluentes téxteis sdo variaveis, diferentes
caracteristicas fisicas, quimicas, biolégicas e diversos métodos tém sido
investigados para promover seu tratamento. Embora a natureza toxica dos corantes
tenha limitado o sucesso da aplicacdo do tratamento bioldgico, as investigacdes ja
realizadas, utilizando duas fases da digestdo anaerobia, tém demonstrado potencial
para o0 tratamento de compostos recalcitrantes em aguas residuarias
(TALARPOSHTI et al., 2001).

Neste contexto, esse artigo apresenta avaliacdo do desempenho de um
sistema de tratamento de efluentes de uma lavanderia industrial do municipio de
Peabiru, estado do Parand (PR), com base na caracterizacdo qualitativa e
quantitativa do efluente gerado no processo industrial. Além disso, foi avaliada a
porcentagem de reaproveitamento dos efluentes gerados na lavanderia industrial em

outras etapas do seu processamento.

MATERIAIS E METODOS

A pesquisa foi realizada em uma lavanderia industrial de jeans no municipio
de Peabiru, localizado na regido centro-oeste do estado do Parana. A producao
mensal da lavanderia € de 60 a 100 mil pecas de roupas com diferentes lavagens. A
lavanderia possui 6 maquinas de lavar, com capacidades médias de 40, 50 e 70 kg
de roupa; 4 secadoras, sendo trés com capacidade média de 100 pecas e uma com
capacidade média de 50 pecas; e duas centrifugas, sendo uma para 50 kg e outra
para 60 kg em média de roupa. O periodo de funcionamento da lavanderia € de 24

horas em todos os dias da semana, exceto aos domingos e feriados.

A agua utilizada no processo industrial provém de um poco artesiano com
vazéao de 12 m3/h e ap0s ser utilizada nas maquinas de lavar € encaminhada para a

estacao de tratamento de efluentes (ETE) existente na lavanderia.
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A estacdo de tratamento de efluentes da lavanderia é composta por
tratamento primario: gradeamento, caixa de gordura, tanque de equalizacéo,
seguido de tratamento fisico-quimico: coagulacdo, floculagdo e decantacdo. Essa
etapa do tratamento objetiva remover as impurezas que se encontram em
suspensao, em estado coloidal e algumas dissolvidas em particulas maiores. Neste
processo sdo adicionados sulfato de aluminio como coagulante, cal hidratada como
alcalinizante e polimero aniénico de alta densidade como coadjuvante. O efluente
dos tanques de decantacdo segue para o conjunto filtrante composto por 4 filtros
descendentes, sendo 2 com meio filtrante de areia, pedrisco e brita e 2 com carvao
ativado para reter os soélidos em suspensao. Os filtros trabalham em duas linhas de
filtragem, ambas passam primeiro pelo filtro de areia, pedrisco e brita, e em seguida
pelo filtro com carvéo ativado.

Dos filtros, o efluente € armazenado em dois reservatérios com capacidade
de 20 m3 cada um. Os reservatérios séo interligados por tubula¢cdes as maquinas de
lavar, que conforme a necessidade, s&o abastecidas, ocorrendo desta forma reuso
dos efluentes gerados. O excedente de efluente segue para as lagoas de
estabilizacdo de 25,0 x 3,0 x 1,5 m, construidas em seqiiéncia, sendo a primeira

revestida por geo-membrana.

Os pontos para determinacdo de vazdo e de coleta de amostras foram
denominados de P1, P2 e P3. O P1 localiza-se na entrada do tratamento fisico-
quimico, o P2 na entrada das lagoas de estabilizacdo e o P3 é o ponto de descarte
dos efluentes no corpo receptor.

A determinacdo da vazdo estimada no P1 foi efetuada por meio da

Equacéo 1.

_ (z*R2)*(Pf - Pi)
T Equacédo 1

Vi
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Em que:

V; = Vazéo de entrada no tanque de coagulacdo/floculacido/decantacdo (m3/min);
R = Raio do tanque de coagulacao/floculacdo/decantacdo (m);

Pi = Profundidade Inicial (m);

Pf = Profundidade Final (m);

T = Tempo (min).

No P2, a determinacdo da vazao foi feita pela aplicacdo da Equacéo 2,
considerando que o P2 esta localizado na saida do reservatério de efluente pré-
tratado quimicamente.

_ A(Pf - Pi)

V, T

Equacéo 2

Em que:
V, = Vazao que segue para as lagoas de estabilizagdo (m3/m);
A = Area (m?);
Pf = Profundidade Final (m);
Pi = Profundidade Inicial (m);

T = Tempo (min).

Y

Para a estimativa quanto a quantidade de agua que a empresa reutiliza,
utilizou-se a Equacao 3.

Vr= (Vl + ZVD) _V2 Equacéo 3

Em que:
Vr = Vazao de reuso na empresa (m3/min);

V; = Vazao de entrada no tanque de coagulacao/floculacdo/decantacéo (m3/min);
V, = Vazao que segue para as lagoas de estabilizacdo (m3/min);

2 Vp = Soma da vazao dos produtos quimicos inseridos no tratamento (m3/min);
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Para estimar a concentracdo dos produtos quimicos utilizados no tratamento
do efluente, primeiramente foi verificada a concentracdo dos produtos presente nos
tanques de dissolucdo na Casa de Quimica, nos quais séo diluidos cal hidratada,
sulfato de aluminio e polimero aniénico em tanques de 1500 L. Além disso, foi feita
estimativa da vazdo. Para estimar a concentracdo dos reagentes utilizada no

tratamento, foi utilizada a Equacéo 4.

Ct = C,Vp
Vp+V, Equacéo 4
Em que:

Ct = Concentracdo no tanque de coagulacéo/floculagdo/decantagéo (g/L);
C, = Concentragdo nos tanques de dissolucéo na casa de quimica (g/L);
Vp = Vazao dos reagentes diluidos da casa de quimica para o tratamento (L/min);

V; = Vazao de entrada do efluente no tratamento fisico-quimico (L/min).

A estimativa do volume de agua gasto por peca produzida foi realizada,
dividindo-se a quantidade de pecas produzidas pelo volume de agua tratada no més
de setembro de 2008.

Os parametros pH, OD e temperatura foram realizadas in loco (P1, P2, P3)
com auxilio de pH-metro, oximetro e termémetro, respectivamente. As analises de
DQO, turbidez, condutividade, sélidos totais, sélidos fixos e sélidos volateis foram
realizadas no laboratério de Saneamento da Universidade Tecnoldgica Federal do
Parana, campus Campo Mourdo, de acordo com procedimentos definidos no
Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater, da American
Public Health Association (CLESCERI et al., 1998).

Com os resultados destas andlises foi possivel estimar a eficiéncia da
Estacdo de Tratamento de Efluentes da lavanderia em estudo, conforme

metodologia citada por Sperling (1996).
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RESULTADOS E DISCUSSAO

Vazao Estimada

A Tabela 3 apresenta as estimativas de vazédo dos pontos de amostragem da

lavanderia industrial em estudo.

Tabela 3: Resultados das vazdes na ETE da lavanderia industrial

Data Hora P1 P2 P3
Vazao (L/min) 8/9/2008 14:00 522,1 512,7 -
Vazao (L/min) 16/9/2008 14:00 522,1 173,2 93,7
Vazao (L/min) 24/9/2008 14:00 522,1 251,4 194,6

Média (L/min) - - 522,1 312,4 1441
Elaborado por Rezende (2008)

Observa-se na Tabela 1, que o P1, apresenta vazao constante, pois a entrada
do efluente no tratamento fisico-quimico € proveniente de bombeamento do tanque
de equalizacdo. Sabendo que o funcionamento da ETE é de aproximadamente 16
horas por dia, tem-se um volume de 501,2 m3 de agua por dia sendo tratado. No P2
é verificada inconstancia na vazao. Tal variacdo pode ser atribuida pelo reuso que
se faz deste efluente nas maquinas de lavar. J4 o P3 apresentou, ao primeiro dia de
mediacao, vazao nula em funcdo de que as lagoas foram ativadas posteriormente a

data desta mediacao, o que impossibilitou a coleta de dados.

No més de setembro, a producao da lavanderia industrial foi de 75 mil pecas
beneficiadas de diferentes tamanhos e processos. Assim, foi possivel calcular a
quantidade de agua gasta por peca de jeans beneficiada na empresa, sendo esta de
173,7 L de agua por peca de roupa, com o funcionamento da empresa de 26 dias

neste més.
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As vazdes dos produtos que seguem para o tratamento fisico-quimico sao

apresentadas na Tabela 4.

Tabela 4: Vazéo dos produtos utilizados no tratamento fisico-quimico

Data Hora | Sulfato de aluminio Cal hidratada Polll'Amgro

anidnico

Vazéo (L/min) | 8/9/2008 | 14:00 5,3 8,8 12,3
Vazao (L/min) | 16/9/2008 | 14:00 5,6 9,5 11,5
Vazao (L/min) | 24/9/2008 | 14:00 7,0 14,1 9,5
Média (L/min) - - 59 10,8 11,1

Elaborado por Rezende (2008)

Com os dados de vazao obtidos foi calculada a concentracdo dos produtos no

tratamento e apresentados na Tabela 5.

Tabela 5: Concentragao dos produtos utilizados no tratamento fisico-quimico

Sulfatp .de Cal hidratada Po!lAm_ero
Data Hora aluminio (mg/L) anionico
(mg/L) g (mg/L)
Concentracédo 4/9/2008 14:00 167,5 221,8 3,5
Concentracédo 16/9/2008 14:00 178,5 239,8 3,3
Concentracédo 29/9/2008 14:00 222,62 351,5 2,7
Média - - 189,5 271,0 3,1

Elaborado por Rezende (2008)

Os resultados presente na Tabela 5 foram comparados aos resultados
observados por Hassemer e Sens (2002) que realizaram ensaios de Jar Test com
efluente de -caracteristicas semelhantes. Os autores obtiveram as melhores
dosagens de 250 mg/L de sulfato de aluminio, 300 mg/L de cal hidratada, 0,45 mg/L
de polimero e eficiéncia de 95% a 98% na remoc¢éo de cor e turbidez. Na ETE da
lavanderia industrial em estudo, os valores de sulfato de aluminio e cal hidratada séo

similares. A quantidade de produtos utilizados no més de setembro foi em média de
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95,1 kg/dia de sulfato de aluminio, 103,8 kg/dia de cal hidratada e 1,2 kg/dia de

polimero anibnico.

Os resultados da estimativa de reuso de agua praticado pela lavanderia

industrial s&o apresentados na Tabela 6.

Tabela 6: Estimativa do reuso de agua praticado

Agua de reuso Agua de reuso
Data Hora .
(L/min) (%)
8/9/2008 14:00 35,8 6,8
16/9/2008 14:00 375,5 71,9
24/9/2008 14:00 301,3 57,7
Média - 237,5 45,4

Elaborado por Rezende (2008)

O reuso de agua, como demonstrado na Tabela 6, ndo apresenta vazao fixa,
fato que pode ser justificado pelos diferentes processos realizados, que necessitam
muitas vezes de dgua com padrdes de qualidade superior ou inferior, influenciando

desta forma na variacdo do volume de agua a ser reutilizado.

A média dos resultados dos parametros fisico-quimicos € apresentada na
Tabela 7.

Tabela 7: Média dos resultados dos parametros fisico-quimicos analisados

Parametro P1 P2 P3

pH 7,1 9,4 7,4
Temperatura (°C) 28 27 28
Oxigénio dissolvido (mg/L) 0,2 0,4 0,6
Turbidez (UNT) 170 31 34
DQO bruta (mg/L) 199 71 56
DQO filtrada (mg/L) 130 53 47
Condutividade (mS/cm) 638 887 913

Elaborado por Rezende (2008)
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Conforme Tabela 7, nota-se um aumento do pH do Pl para P2 devido a
introducdo da cal hidratada, enquanto a diferenca do P2 para P3 é explicada pelo
fluxo léntico nas lagoas de estabilizacdo, como mencionado por Braile e Cavalcanti
(1993). Ciardelli e Ranieri (2001) obtiveram pH na faixa de 7,0 a 7,6 ao estudarem
dois diferentes tratamentos de oxidacdo em escala-piloto, com e sem ozonizacao,
submetidos a diferentes vazbes para testar suas eficiéncias na remocdo de

substancias poluentes provenientes de aguas residuarias de industrias téxteis.

Considerando o disposto pela Resolugdo n° 357/05 do Conselho Nacional do
Meio Ambiente (CONAMA) de 17 de marco de 2005 (BRASIL, 2005) que dispde
sobre a classificacdo dos corpos de agua e diretrizes ambientais para o seu
enquadramento, bem como estabelece as condi¢des e padrbes de lancamento de
efluentes, o efluente da industria em estudo encontra-se dentro dos padrbes que
determina a faixa de pH entre 5,0 a 9,0.

Quanto a temperatura, esta se manteve estavel e os valores baixos
encontrados podem ser justificados pelo fato de que o efluente permanece
armazenado em reservatorios. Beltrame (2000) afirmou que quando os efluentes
ficam armazenados ocorre reducdo da temperatura do mesmo. Ao considerar a
legislagdo em vigor, pode-se afirmar que a temperatura se manteve dentro dos

padrdes estabelecidos para o lancamento, ou seja, inferior a 40 °C.

Quanto ao oxigénio dissolvido, houve aumento de apenas 0,2 mg/L
respectivamente nos trés pontos, explicada pela turbuléncia que o efluente sofre no
momento em que 0s produtos quimicos sao inseridos no tanque 1 e também pelo
contato com o vento nas lagoas de estabilizacdo e/ou fotossintese de possiveis

algas nestas lagoas.

Houve remocéo da turbidez de 81,6% no ponto P2 e de 79,9% no ponto P3.

Vandevivere et al. (1998) apontaram que para efluentes de induastria téxtil, cujo
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tratamento pode ser configurado como coagulacao/floculagéo, isoladamente ou em
combinacdo com processos biologicos. A turbidez pode atingir valores entre 5 a 18
UNT.

Os resultados dos niveis de reducdo de DQO bruta e filtrada nas amostras de

efluente sdo apresentadas na Figura 1.
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Figura 1: Variacdo da concentracdo de matéria organica em termos de DQO bruta e filtrada.
Elaborado por Rezende (2008)

A Figura 1 indica a remoc¢ao de DQO bruta de 71,8% e de 63,8% para DQO
filtrada. Goncalves (1996) apud Hassemer e Sens (2002) descreveu que oS
resultados de ensaios de coagulacdo/floculacdo de efluentes de lavanderias
apresentarem limitagbes de tratabilidade no que se refere a redugcédo de DQO. Esta
pesquisa indicou que pode ser possivel ampliar sua eficiéncia em mais de 50% sem

combinacgédo com tratamento biolégico.

Quanto a condutividade, o aumento detectado pode ser justificado pela adicdo

da cal hidratada.

OLAM — Ciéncia & Tecnologia, ISSN 1982-7784 — n.2, n. especial, set. 2009, p. 264
IV Semana do Meio Ambiente da Universidade Tecnolégica Federal do Parana / Campo Mourao
Rio Claro / SP — Brasil
www.olam.com.br
http://cecemca.rc.unesp.br/ojs/index.php/olam/index




Os resultados das andlises das concentracfes de soélidos totais obtidos estédo

apresentados na Figura 2.
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Figura 2: Concentragdo de sélidos totais, soélidos totais fixos e soélidos totais volateis
Elaborado por Rezende (2008)

Na Figura 2 observa-se aumento de 730 mg/L para 918 mg/L de soélidos totais
(ST) do P1 para P2, respectivamente, e de 480 mg/L para 737 mg/L de sélidos totais
fixos (STF), respectivamente. Este aumento € referente & adi¢cdo da cal hidratada e
sulfato de aluminio no tratamento fisico-quimico, sendo que uma parcela é
sedimentada nos tanques de sedimentacdo e outra permanece em suspensdo. No
P3, a concentracdo de ST e STF diminuiram para 784 mg/L e 607 mg/L
respectivamente, devido a sedimentacao nas lagoas de estabilizacao.

Pode-se observar que os solidos totais sdo formados basicamente pelos
sélidos totais fixos de 250 mg/L, 181 mg/L e 177 mg/L em Pl, P2 e P3,
respectivamente, que representam a fragéo inorgénica e indicam a necessidade de
aplicacado de tratamento fisico-quimico. Devido aos altos teores de sdlidos totais,

pode ser esperada geracao de quantidade de lodo.
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CONCLUSAO

Com o desenvolvimento do trabalho, foi possivel estimar vazdo de 501,2
m3/dia, vazao final de 138,3 m3/dia e reutilizacdo de 45% da agua tratada no sistema
de tratamento de efluentes da lavanderia industrial. Além disso, foi possivel estimar
que 173 L de agua sdao utilizadas para lavar uma peca de jeans na industria em

estudo.

As concentracbes dos produtos quimicos utilizados no tratamento sdo de
189,5 mg/L de sulfato de aluminio, 271,08 mg/L de cal hidratada e 3,16 mg/L de

polimero anibnico.

As eficiéncias de remocéao do sistema de tratamento adotado pela lavanderia
industrial sdo de aproximadamente 72% para DQO bruta e de 64% para DQO
filtrada.

Para melhoria desse sistema de tratamento de efluentes é possivel a
instalacdo de equipamentos e procedimentos, com estudos prévios, para oxigenar o
efluente, peneira com escovas rotativas, dosadores automaticos, dispositivos para
medir vazao, utilizacdo da agua tratada em vasos sanitarios, lavagem pisos, dentre

outros.

Este trabalho limitou-se apenas aos efluentes liquidos, omitindo
procedimentos realizados com os residuos soélidos e também custos de reagentes e
operacionais da estacdo, sendo uma sugestao, a continuidade deste trabalho para o

gerenciamento da estacdo de tratamento de efluentes.
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RESUMO

Sistemas de tratamento de efluentes e reuso de agua nas lavanderias industriais de
jeans sao ferramentas de extrema importancia na gestdo empresarial e ambiental,
pois a agua € o principal insumo no trabalho destas empresas. O objetivo deste
trabalho foi caracterizar e avaliar o sistema de tratamento de efluentes de uma
lavanderia industrial de jeans do municipio de Peabiru (PR). Foram realizadas
estimativas de vazdes na estagado de tratamento de efluentes (ETE), estimativas das
concentracbes dos produtos quimicos para o tratamento e também analises de
Demanda Quimica de Oxigénio (DQO), pH, oxigénio dissolvido (OD), turbidez,
condutividade e solidos. Os resultados obtidos das vazdes foram: 501,2 m3/dia de
dgua que é tratado na estacdo, 228 m3/dia de agua tratada reutilizada, e 138,3
m3/dia que segue para disposicao final. A concentracdo dos produtos quimicos para
o tratamento foi de 189,5 mg/L de sulfato de aluminio, 271,08 mg/L de cal hidratada
e 3,16 mg/L de polimero anidnico. As eficiencias de remocdo do sistema de
tratamento na lavanderia industrial foram: 81% de DQO, 79% de turbidez e 29% de
sélidos totais volateis.

Palavras chave: Industria Téxtil. Corantes. Tratamento de Efluentes. Reuso de
Agua. Gerenciamento Ambiental. Eficiéncia de Remocao.

ABSTRACT

Effluent treatment systems and reuse water in the jeans industrial laundries are very
important tools in management and environmental business, because water is the
main input in the work of these companies. The objective of this work was to
characterize and assess the effluent treatment system of a jeans industrial laundry in
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Peabiru (State of Parand). It was carried out estimatives of the flowrate in the
wastewater treatment plant (WTP), estimatives of the concentrations of chemicals
products to the treatment and also analysis of Chemical Oxygen Demand (COD), pH,
dissolved oxygen (DO), turbidity, conductivity and solids. The flowrate results
obtained were: 501.2 m®/day of water that is treated in the plant, 228 m*/day of
treated water that is reused by the company, and 138.3 m®day that follows to the
final disposal. The concentration of chemicals products to the treatment was 189.5
mg/L of aluminum sulfate, 271.08 mg/L of hydrated lime and 3.16 mg/L of anion
polymer. The removals efficiencies of the WTP in the industrial laundry were: 81% of
COD, 79% of turbidity and 29% of total volatile solids.

Key words: Textile Industry. Dyes. Effluent Treatment. Water Reuse. Environmental
Management. Removal Efficiency.
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